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Vase poznamky

Vase kontaktni osoby
Usek prodej

Jméno Telefon Fax| Mobil e-mail
Ingo Mathes 030/912047-13 |-23 0172/80770-68 |ingo.mathes@artes-valve.de
Henner RoRmann |030/912047-18 |-28 |0172/80770-65 Cael’:/’;egé ossmann@artes-
Horst Hagedorn 030/912047-15 |-25 0172/80770-61 |horst.hagedorn@artes-valve.de

Usek technika
Horst Jakel 030/912047-11 |-21 0172/80770-67 |horstjackel@artes-valve.de
Pierre Schiler 030/912047-17 |-27 0172/80770-63 |pierre.schueler@artes-valve.de

Usek servis

René Hagedorn 030/912047-16 |-26 0172/80770-66 |rene.hagedorn@artes-valve.de
Bernd Seiferth 030/912047-12 |-22 0172/80770-62 |bernd.seiferth@artes-valve.de

Zastoupeni pro CR

ARMTEKO s.r.o., Chrastany 140, 252 19 Rudna u Prahy

Jan Tejkal

568 853 311

602 718 970

armteko@adslink.cz
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Obecny popis vstrikovaciho ventilu ARTES.

Vstfikovaci ventil je regula¢ni armatura uréena k regulaci teploty pary a horkych plynd. Tato
regulace teploty se pouziva hlavné v elektrarnach a chemickych provozech. Na nasledujici skice je

predstavena typicka regulace teploty a je nasledné kratce popsana.

pohon

regulator
teploty

chladici
voda
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Teplotnim Cidlem je zméfena skutecna teplota a je srovnana s pozadovanou hodnotou. Odchyluje-
li se skute€na teplota od poZadované teploty, tak je tato odchylka korigovana fidici technikou. Do
média je vstfikovano vice ¢i méné studené vody, aby se dosahlo poZadované teploty.

Vstfikovaci ventil ARTES pracuje s oto€nym pohybem.

Otacenim vietena se postupné oteviraji trysky a vstfikované mnozstvi chladici vody je regulovano
dle charakteristiky ventilu dokud se neshoduje pozadovana a skutecna hodnota.

OtoCny pohyb vietena se uskuteCiuje kyvnymi servopohony popf. otoCnymi servopohony
s kyvnymi pfevodovkami.

Spojeni vietena armatury s pohonem je provedeno dle DIN ISO 5211.

Vstfikovaci ventil ARTES muze byt ovladan elektrickymi, pneumatickymi a elektrohydraulickymi
pohony.

Pfipojeni k parnimu potrubi je provedeno pfirubou DN 80 nebo 3“. Jmenovity tlak je urCen
vypoctovymi parametry pary.

Pfiruba na vodni strané odpovida velikosti pfivodniho potrubi chladici vody. Jmenovité svétlosti
mohou byt v dimenzich DN25 — DN80.

Aby se dosahlo mikroskopické rozprasSeni vstfikované vody v médiu, pracuje se vzdy
s maximalnim moznym poctem trysek.

Pocet trysek zavisi pfimo na vnitfnim prdméru potrubi, do néhoz je vstfikovaci ventil montovan.

Kv - hodnota a charakteristika vstfikovaciho ventilu pfedepisuji dimenzovani trysek.

Opotiebeni trysek zavisi mimo jiné na rozdilu tlaku chladici vody a pary. Aby se minimalizovalo
toto opotfebeni, je vstfikovaci ventil konstruovan pfi vysokych rozdilech tlakd jako dvoustupriovy.

Mimo to se trysky vyrabi kalené popf. ze Stellitu.

Provedeni

Vstfikovaci ventil se vyrabi ve dvou rozdilnych provedenich. Rozdil se tyka télesa, vSechny ostatni
soucasti armatury maji stejnou konstrukci. Nahradni dily a namahané dily jsou navzajem
zameénitelné.

Vstfikovaci ventil Typ 1 ma jednodilné téleso. Téleso je vyrobena z jednoho vykovku.

Vstfikovaci ventil Typ 2 ma délené téleso. Spodni &ast ventilu je do télesa vlisovana a je drzena

matici, jejiz ucinek podporuje vnitfni tlak parniho potrubi.
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Kriterien fiir die Auswahl der
Einspritzkiihler-Varianten

nein

Temp. < 480°C
PN <160

Ausfiihrung als

Ausfiihrung als

einteilige Variante / Typ 1 geteilte Variante / Typ 2
A 4 A 4 A
t<520 °C t>520°C & t< 550 °C t>520°C & t<580°C t<480°C & PN <160
PN < 400 PN > 400
Gehéuse: Gehéuse: Gehéuse: Gehéuse:
1.7380 1.7380 gemaR 1.4903 gemaR 1.0460
DIN 2401 DIN 2401
Kiihlwasserflansch: Kiihlwasserflansch: Kiihlwasserflansch: Kiihlwasserflansch:
1.7380 1.7380 1.7380 1.0460
Dusen: Diisen: Dusen: Diisen:
1.4122 plasmanitriert 1.4122 plasmanitriert 1.4122 plasmanitriert 1.4122 plasmanitriert
oder Stellit oder Stellit oder Stellit oder Stellit
Kugelspindel: Kugelspindel: Kugelspindel: Kugelspindel:

1.4122 gehértet

1.4122 gehartet

1.4122 gehértet

1.4122 gehartet

Sitz:
1.4122 gehartet

Sitz:
1.4122 gehértet

Sitz:
1.4122 gehartet

Sitz:
1.4122 gehartet

Diisenspindel:

Diisenspindel:

Diisenspindel:

Diisenspindel:

1.4301 1.4057 1.4057 1.4301
Dichtungen: Dichtungen: Dichtungen: Dichtungen:
Reingraphit Reingraphit Reingraphit Reingraphit
weitere Uberpriifungskriterien
Rohrdurchmesser Massenstromverhéltnis von Wasser zu Dampf

ab DN 150, x - MaR bis 1400 mm

< 28 %, da Dampf sonst Wasser nicht aufnehmen kann

Ap von Kiihlwasser zu Dampf

> 30 bar — zweistufig Ausf.
< 30 bar — einstufige Ausf.

Uberpriifung des Mindest-Lastfalles

Stellverhaltnis: maximal 50
Stromungsgeschw.: 5-80 m/s; bei v<5 m/s Wasseranfall
kleinster Kv-Wert: 0,01 m%h

Mischstrecke / Auslaufstrecke

Lange ist abhangig von der
Verdampfungszeit ( 0,2 .. 0,3)s und muss
berechnet werden.

Verdampfungsstrecke bis zur Temperaturmessung

mindestens 1,5 x Mischstrecke;
! Reaktionszeit bei Messung beachten !

(normale PT100 Hiilse bis 60 s; Sonderhilse bis 10 s)

Auslequngsdaten

Kuhlwasserflansch:
Dampfrohranschluss: DN 80; PN 25 - PN 400

bis DN80; PN 25 - PN 400

Bei At zwischen Kiihiwasser und Dampf > 200°C bitte Einsatz eines Thermoschockrohres prifen
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Vstrikovaci ventil 1
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Vstrikovaci ventil Typ 2
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Popis funkce

Regulovanym vstfikovanim studené vody do proudu pary popf. horkého plynu je realizovana

regulace teploty pary a horkych plyn(.

Vstfikovacim ventilem je mozné pfesné regulovat mnozstvi chladici vody dle zadané
charakteristiky pomoci specialniho individualniho otevirani tryskovych systému, které je
pfizpasobeno podminkam pouZiti.

Pouziti systému trysek s integrovanymi viozkami s vifivym u0€inkem pfitom umoziuje stalé,
nesmirné jemné rozpraSovani chladici vody. Pfivod vody k jednotlivym tryskam je proveden otvory

vyvrtanymi v otoéném vietenu tak, zZe charakteristika ventilu nevykazuje zadné skokové zmény.

Poradi otvirani trysek je stanoveno konstrukci. Vstfikovani chladici vody zacCina tryskami

umisténymi ve stfedu sestavy trysek.

Montaz vstfikovaciho ventilu do potrubi se musi uskuteCnit tak, aby se tryska, ktera se otevie jako
prvni, nachazela v ose potrubi. Tim je zajisténo, Zze se vstfikuje také pfi nepatrnych pratokovych
mnozstvich v oblasti nejvysSi rychlosti proudéni chlazeného media. Vzdalenost prvni trysky od
stény potrubi je nejvétsi. Tepelné razy parniho potrubi nebo nedostateéna kvalita regulace pfi
malych pratokovych mnozstvi pary jsou tak témér vylou€eny. Tim je mozné vzdat se v mnoha

pfipadech ochrannych trubek.

Ve vstfikovacim ventilu integrovany kulovy kohout slouzi jako uzavér chladici vody.

Pozadavek tésnosti tohoto uzavéru je stanoven smluvné. Normalné splfiuje armatura standardni
hodnoty pro regula¢ni armaturu dle VDI/VDE 2174 (na referen¢ni podminky pfepocitana netésnost
prutoku je mensi nez 0,056% Kys ).

Pozadavky podle DINJEN 12266-1 je mozné splnit, musi byt vS§ak dohodnuty zvlast.
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Systém koule/sedlo pfedstavuje Cisté kovoveé tésnéni a zavira tudiz tésné po dlouhy ¢asovy usek.

Pfi malém tlakovém rozdilu mezi parou popf.
horkym plynem a chladici vodou je na zakladé
velmi  nepatrné tlakové  ztraty  uvnitf
vstfikovaciho ventilu celkovy tlakovy rozdil
ucinny v postupné oteviranych tryskach.

Tlakovy rozdil mezi parou popf. horkym
plynem a studenou vodou by mél Cginit
minimalné 5 bar. Pokud vystoupa tlakovy
rozdil na hodnoty vétsi nez 30 bar, musi se

pocitat se zvySenym opotfebenim trysek.

~ Opotiebeni trysek muze byt minimalizovano
" vicestupfiovou redukci tlaku. Ktomu se

' pouziva systém koule/sedlo jako prvni Fizeny

Skrtici stupen.

U dvoustupriového provedeni pfedstavuji otvory vyvrtané v kouli regulacni jednotku pracujici ve

spojeni s regulaéni charakteristikou realizovanou tryskami.

K minimalizaci opotfebeni trysek je mozné pouziti trysek z materialu Stellit. Je tfeba zajistit, aby
kvalita vstfikované vody nevedla ke korozi Stellitu. Neni proto pfipustné pouziti Stellitu

v elektrarnach s tak zvanym ,kombi — zplsobem provozu®.
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Vypoctovy list

Einspritzkthler Typ 1
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1 Kunde: ARTES-NTr.

2 Anlage: Pos.

3 Einbauort: Stuckzahl:

4 KKS Nr.

5 Rohrauslegung

6 Dampfleitung dDxs mm

7 Thermoschockrohr dDxs mm

8 Einspritzwasserleitung DDxs mm

9 Armaturenauslegung Lage Kiihlwasseranschlufl C
10 dampfseitig |wasserseitig

11 A Ye c o

12 Nennweite DN — Stroemungsrichtung
13 |Nenndruck PN -— h@i% @5 @é] . @i —>
14 |Druck bara oeret
15 Temperatur °C Anordnung Kuehiwasseranschiuss A

16

17 Betriebsbedingungen min norm max

18 Medium: Dampf Wasser Dampf Wasser Dampf Wasser
19 Durchfluss t/h

20 Temp. Ein °C

21 Temp. Aus °C

22 Druck bara

23

24 Kv Wert m?/h

25 Ventilausfiihrung Einspritzkiihler metallisch dichtend

26

27 Werkstoffe: Ventilparameter:

28 Gehéause: 1.7380 J Sitz mm

29 Spindel: 1.4122 gehartet Drosselstufen:

30 Spindelunterteil: 1.4301 gehartet Dusenanzahl:

31 Sitzring: 1.4122 gehartet Kvs Wert: m3/h

32 Dusen: 1.4122 plasmanitriert Kennlinie:

33 Dichtungen: Reingrafit max. Ap fur Antrieb bar

34 x-Maf} mm

35

36 |Abnahmen Druckgeréterichtlinie 97/23 EG CE Kennzeichen

37 Anforderung nach: AD-2000

38

39 Einbauvorschrift erf. gerade Auslaufstrecke m

40 Min-Abstand zu Temperaturfuhlern m

41 Antrieb

42 Typ:

43

44

45

46

47 Bemerkungen

48

49

50

51

52 Revision 0 1 2 3 4 5 6
53 Datum:

54 Erstellt:

55 Geprift:

10
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Flanschanschluss

Flanschanschluss
DN / PN

Kuehlwasser
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Seznam nahradnich dilu

Poz. |Oznaceni Material
5 sedlovy krouzek 1.4122
6 horni vieteno 1.4122
7 spodni vieteno 1.4301 / 1.4057
8 pritlacny kus 1.4541
9 ucpavkové bryle srv. dokumentacni kusovnik
15 |pouzdro 1.4122
16 |licovany krouzek 1.4122
17  |tryska 1.4122 / Stellit

18.x | vlozka trysky 1.4541
30-35 | sada tésnéni
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